Allegato lettera p)

ATTIVITA IN DEROGA
(D.LaGs. 3 aprile 2006, n. 152 e ss. mm. ii., p. |l déll'8/ alla parte quinta)

Utilizzazione di mastici e colle con consumo comg@sivo di sostanze collanti non
superiore a 100 Kg/g.

AMBITO DI APPLICAZIONE
Operazioni e/o fasi di cicli tecnologici con inadligio di parti di oggetti con consumo di materiengr
aventi contenuto di solvente inferiore a 100 Kg/g.

A. FASI LAVORATIVE
A.1l. Calzature e pelletteria:
A.1.1. Lavorazioni meccaniche (es. sgarzaturayigiiregura, raspatura) per la preparazione dei
materiali
A.1.2 Incollaggio delle parti eseguito su bancimacchine d’incollaggio
A.1.3 Essiccazione.

A.2. Incollaggio di due substrati su linee di accoppiatae
A.2.1. Lavorazioni meccaniche di taglio per lagamazione dei materiali (es. film plastici
flessibili, tessuti, carta, cartone, alluminio)
A.2.2. Trattamento corona della superficie denfplastici
A.2.3. Spalmatura ed incollaggio delle parti

A.2.4. Essiccazione.

A.3. Incollaggio e spalmatura di un substrato per lalpramne di nastri adesivi:
A.3.1. Lavorazioni meccaniche di taglio per lagarazione del substrato alla successiva fase di
spalmatura
A.3.2. Trattamento corona
A.3.3. Spalmatura ed incollaggio delle parti
A.3.4. Essiccazione.

A.4. Incollaggio di parti in gomma, plastica e metalkr fa produzione di articoli tecnici:
A.4.1. Lavorazioni meccaniche per la preparazieienateriali (es. sgarzatura, smerigliatura,
raspatura, tornitura, rettifica delle superfici algthe e delle superfici vulcanizzate)
A.4.2. Spalmatura ed incollaggio delle parti

A.4.3. Essiccazione dei pezzi in forni e/o sust@svulcanizzazione in autoclavi.

A.5. Incollaggio di imbottiture:
A.5.1. Lavorazioni meccaniche per la preparazogienateriali (es. taglio, sagomatura)
A.5.2. Applicazione dei collanti:
A5.21 aspruzzo

A5.2.2 diverse
A.5.3. Asciugatura dei pezzi.
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A.6. Incollaggio di parti in legno:

A.6.1. Applicazione dei collanti
A.6.2. Incollaggio con utilizzo di presse a catia freddo.

A.7. Operazioni e/o fasi di cicli tecnologici, divera duelli indicati ai punti precedenti:
A.7.1. Lavorazioni meccaniche per la preparazieienateriali (es. taglio, sagomatura)
A.7.2. Preparazione delle superfici (es. sgragsagarteggiatura)

A.7.3. Incollaggio delle parti:
A.7.3.1 aspruzzo di colle a solvente o allacqua
A.7.3.2 apennello di colle a solvente o all’'acqua
A.7.3.3 con tecnica applicativa diversa dalle posmti e/o a caldo di colle, adesivi e

_ mastici ad alto secco senza solvente od all'acqua
A.7.4. Asciugatura dei pezzi.

B. MATERIE PRIME
B.1. Prodotti collanti, adesivi, mastici e resine poliake solide (HOT MELT)
B.2. Imbottiture
B.3. Substrati per la produzione di nastri adesivi
B.4. Substrati di materiale vario (film plastici, tedsutarta, cartone, alluminio, cuoio, plastica,
gomma, metallo, legno ecc.)

C. SOSTANZE INQUINANTI

Fasi di provenienza Tipologia dell'inquinante
Al12,A13,A23, A24, A32 A33 A42, M3, A52 A53, A6.1, A6.2 A72 COV (Composti Organici Volatili)
AT3,ATA Acrilati
A11,A21,A31,A41,A51 A521 A6A6.2 Polver

D. PRESCRIZIONI GENERALI
Si veda l'allegato “prescrizioni e consideraziorii chrattere generale” che costituisce parte
integrante del presente allegato

E. PRESCRIZIONI E CONSIDERAZIONI SPECIFICHE
L’applicazione a spruzzo di colle o mastici deveees effettuata in cabina o ambienti chiusi e
separati, dotati di aspiratori per captare I'effiteeed inviarlo a sistema di abbattimento.

F. IMPIANTI DI ABBATTIMENTO
F.1 Gli effluenti derivanti dalle fasi lavorativdhe danno luogo ad emissioni in atmosfera (vedi

lettera C.), devono essere avviati a sistemi diattbtbento corrispondenti alle migliori
tecniche disponibili e/o tra quelli indicati neMaG.R.C. 4102/92;
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A titolo esemplificativo di seguito si elencano piidi sistemi di abbattimento:

Tipologia dell'inquinante Tipologia impianto di abbattimento

Polveri Depolveratore a secco a mezzo filtrantlira éecnologia equivalente

Abbattitore a carboni attivi — rigenerazione inte(t)

Abbattitore a carboni attivi — rigenerazione esagfh)
Combustione termica recuperativa
Combustione termica rigenerativa

Cov

(1) questa tipologia d'impianti d'abbattimento pmss essere utilizzati qualora il flusso gassosdrd#are non contenga
MEK o monomeri che possano causare la sinteriznazael carbone attivo con ostruzione dei pori. iAefdi evitare il

desorbimento dei COV dai carboni attivi, la temgara dei fumi al momento del contatto con i carbattivi non deve
superare i 45°C.

F.2 L’adozione di un sistema di abbattimento ngomato nell’'allegato “schede impianti di
abbattimento” dovra essere sottoposto a parereptiee da parte del’lARPAC,;

F.3 Ogni carica di carbone attivo deve esseretgibatcon idonea frequenza in funzione del tipo
di carbone e del tipo di COV presenti nei prodotiiizzati e tenendo conto della capacita di
adsorbimento del carbone attivo impiegato.
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